
1. 제품소개서

1-1. 회사개요
회사명 주식회사 하나기공 대표자 신 현 승

주생산품 오버헤드도어 업종 제조, 건설

소재지 경기 안성시 미양면 양변길 7 사업자등록번호 219-81-18248

업태 산업용 자동문 종업원수 28명

생산품목 오버헤드도어, 스피드도어, 컴팩트도어, 도크레벨러, 도크씰, L-PAD 도크쉘터, 에어쉘터

공장면적

경기 안성시 미양면 양변길 7 부지면적 3,659㎡ 공장 1,324㎡ 사무동539,68㎡ 휴게실 42㎡

경기 안성시 미양면 양변길 9 부지면적 1,296㎡ 공장 473,75㎡

자가소유 계 부지면적 3,659㎡ 건물 1,905.68㎡

경기 안성시 미양면 양변리 422 부지면적 200㎡

경기 안성시 미양면 양변리 268-14 부지면적1,043㎡ 공장 330㎡

경기 안성시 미양면 양변리 296-3 부지면적1,240㎡ 공장 496㎡

임대 계 부지면적 2,483㎡ 건물 826㎡

가설건축물 270㎡

전체면적 부지면적 6,142㎡ 건물 3,001.68㎡

※ 회사 약도

◈ 경부고속도로 남안성 IC 10분, 
   북천안 IC 10분으로 접근성 유리
◈ 국내 및 해외 수출 시 물류 거점지역
◈ 안성 산업단지 부근, 천안과도 밀접한
   지역으로 수도권 및 충청지역에 인접

1-2. 제품수요처

주거래처 현대엔지니어링, 대림산업, 
롯데건설 GS건설 등

신청제품 
주수요처

아모레퍼시픽, 아워홈, 현대모비스, LG전자물류, 
하이마트, 군부대 정비고 등



1-3. 회사연혁
    1990. 06.  하나산업 설립
    1990. 08.  무역업(갑류)허가 취득   
    1990. 09.  무역대리업(갑류)허가 취득
    1990. 11.  공장설립(경기도 광주읍 태전리)
    1991. 07.  한국금속공업협동조합 회원가입
    1992. 04.  (주)하나기공으로 법인전환
    1992. 08.  전문건설업(창호, 철물) 면허취득 
    1995. 01.  공장이전(경기도 광주군 초월면 학동리)
    1998. 02.  본사 및 공장 증축 이전 (현주소지)
    1998. 12.  국내 최초로 OVERHEAD DOOR 전면 국산화 개발완료
    1999. 08.  OVERHEAD DOOR 단열판넬 대일본 수출
    2000. 05.  고속자동문(SPEED DOOR) 국산화 개발 완료
    2000. 06.  초고속 OVERHEAD DOOR 국산화 개발 완료
    2000. 08.  DOCK LEVELER 국산화 개발 완료
    2001. 03.  DOCK SEAL 및 DOCK SHELTER 국산화 개발 완료
    2001. 08.  ISO 9001 품질경영시스템 인증
    2001. 09.  독일 EFAFLEX GMBH사와 총대리점 및 기술제휴 계약
    2002. 02.  EM(산업자원부 우수신기술 인증) 인증 획득
    2002. 03.  국제 공장 자동화전(KOFA 2002)출품
    2002. 08.  PL(제조물 책임) 컨설팅 지도
    2004. 10.  본사 및 공장 증축 완료(제2공장 설립)
    2004. 10.  Fiber Glass OVERHEAD DOOR 전용 판넬 개발 완료
    2004. 12.  DYNACO EUROPE®사와 총대리점 및 기술제휴 계약
    2005. 01.  제3공장 설립
    2005. 02   OHD용 DC OPERATOR (HDO-3000) 국내최초 국산화 개발
    2005. 03.  국제 공장 자동화전(KOFA 2005) 출품
    2005. 09.  경기도 유망중소기업 선정
    2005. 10.  한국기계대전(KOMAF 2005) 출품 
    2006. 01.  산업자원부 우수신기술제품(NeP) 인증 획득 
    2006. 07.  HRD(AL.) HIGH SPEED ROLL-UP DOOR 국내 최초 국산화 개발
    2006. 05.  한국국제물류 및 유통산업전(KOREA SHOP LOGISTICS) 출품
    2006. 10.  사무동 신축 이전 완료
    2007. 05.  한국국제유통산업전(Korea Int'l Retail & Wholesale 2007) 출품
    2007. 08.  INFLATABLE(AIR) SHELTER 국내 최초 국산화 개발
    2007. 10.  한국건축산업대전(Korea Architecture Fair & Festival) 출품
    2007. 11.  제15회 한국물류대상 건설교통부장관 표창
    2008. 02.  L-PAD형 DOCK SEAL 국내최초 국산화
    2008. 07.  제4공장 설립
    2008. 12.  지식경제부 신제품인증(NeP) 인증 
    2009. 03.  기술혁신형 중소기업(INNO-BIZ) 인증 획득 - 중소기업청
    2009. 03.  벤처기업 인증 획득 - 기술신용보증기금
    2009. 04.  중소기업 발전대상 수상 - 안성시
    2010. 01.  DC OPERATOR(HDO-3000) CE인증 획득
    2013. 10.  건축산업대전 국토교통부장관 표창 
    2016. 04.  청년 친화 강소기업 인증 – 고용노동부장관



1-4. 특허보유현황

번호 관련자료명 인증기관(국명) 인증서(허가)
번호(년도) 내 용 비 고

1 특허증 특허청(대한민국) 제0471349호
2005. 2. 1 오버헤드도어시스템

케이블이탈 방지기 및 
푸시다운 스프링 적용

존속기간만료일 : 
2022. 05. 06

2 디자인등록증
(의장등록증) 특허청(대한민국) 제0321933호

 2003. 4. 1 오버헤드도어용 판넬
우레탄 판넬디자인
존속기간만료일 : 

2018. 04. 01

3 특허증 특허청 제10-0993982호
2010.11.05

충격흡수형 도크씰의 
탈부착이 가능한 

높이가변장치
존속기간만료일:
2028. 09. 05

4 특허증 특허청 제10-0993837호
2010.11.05 L-패드형 도크씰 존속기간만료일:

2028. 09. 19

5 특허증 특허청 제10-1427183호
2014.07.31 물류시설의 도크씰

출원일:2013.08.01.
출원번호

제2013-0091413호
존속기간만료일:
2033. 08. 01

6 디자인등록증 특허청 제30-0758167호
2014.08.19

물류시설의 도크씰용
커버

출원일:2013.07.17.
출원번호

제2013-0036828
존속기간만료일:
2029. 08. 19

7 디자인등록증 특허청 제30-0763474호
2014.09.23

물류시설의 도크씰용
연결구

출원일:2013.07.17.
출원번호

제2013-00368219호
존속기간만료일:
2029. 09. 23

8 상표등록증 특허청   제40-0456080
1999.10.06 하나로(HANNARO) 존속기간만료일:

2019. 10. 6

9 상표등록증 특허청 제40-0701301
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

10 상표등록증 특허청 제40-0701302
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

11 상표등록증 특허청 제40-0701305
2007.03.09 하나도어(HANADOOR) 존속기간만료일:

2017. 09. 09

  



1-5. 오버헤드도어 개요

     □ 제품소개 : 오버헤드도어(산업용자동문)
           자동화 공장, 물류창고, 농수축산 유통센터, 제품가공공장, 군부대정비고, 발전시설, 각종 보관 및 제조시설
           등에 설치되는 오버헤드도어는 상하로 작동되는 구조로 되어있어 건물이 내외부에 개구부를 많이 낼 수 있
           는 장점과 단열성, 내풍압성, 내구성, 기능성, 사용편의성에 있어서 기존의 다른 도어 보다 우수하다.
          

     □ ㈜하나기공 오버헤드도어 소개
           ㈜하나기공의 오버헤드도어는 그 도어의 판넬 및 구성부품, Motor Operator와 Control 일체를 자체
           기술로 개발, 제작하고 있으며, 도어의 제반 구성부품을 상시 보유하고 있어, 필요한 부품을 적기 
           공급으로 최단시간의 납기를 보장하고, 국내 유일하게 직영 A/S팀을 보유하고 있어 1년 365일 도어의 
           상시 유지보수(A/S) 체제를 완비하고 있다. 아울러 1999년부터, 대 일본으로 수출을 시작, 현재까지 
           도어 판넬을 비롯한 오버헤드도어 제품을 꾸준히 해외시장에 공급하고 있는, 고품질 & 고사양의 제품을 
            생산, 제작, 시공하고 있는 국내 1위 업체이다.



     □ 오버헤드도어 용도별 분류

제품사진 모델명 도어 용도

550SU
공장, 창고, 물류센터, 농수축산물유통센터,
우편집중국, 택배시설, 소방서, 발전소, 대형
장비보관소, 군부대정비고, 보급창 등

575SU

식음료, 유제품, 빙과류 제조&보관시설,
농수축산물 저온저장시설, 과일후숙실,
냉장,냉동 물류창고, 기타 고단열, 고밀폐성
도어가 요구되는 장소
HACCP 요구시설에 적합

550AU
공장, 창고, 물류센터, 농수축산물유통센터,
우편집중국, 택배시설, 소방서, 발전소, 대형
장비보관소, 군부대정비고, 보급창 등

575AU

식음료, 유제품, 빙과류 제조&보관시설,
농수축산물 저온저장시설, 과일후숙실,
냉장,냉동 물류창고, 기타 고단열, 고밀폐성
도어가 요구되는 장소
HACCP 요구시설에 적합

575FU

저온 및 냉동시설, 신선식품공장, 식음료
빙과류 농수축산물 제조 및 보관시설, 제약,
전자제품 제조 및 보관시설, Clean Room
시설 등 내충격성, 항균위생, 내식성, 단열성,
내화성능, 결로방지성능이 특히 요구되는 시설
HACCP 요구시설에 적합

※ 도어의 용도는 건물의 설계 시, 그 용도와 도어 사이즈에 따라 판넬의 두께(50mm 혹은 76mm)나 표면의 재질
  (스틸, 알루미늄 혹은 FRP), 도어의 종류(대형도어-AC모터, 소형도어-DC모터) 등으로 사용자 편의에 부합하는
  타입으로 결정된다. 



1-6. 하나기공 오버헤드도어의 특장점
     □ 주요부품의 핵심기능 및 성능

주요부품 사양특징 주요 성능 특징

도
어
판
넬

-.SKIN:양면 0.5mm 칼라강판
       (Steel or Aluminum) 
-.단열재:경질 폴리우레탄폼
-.밀도 55KG/㎥ 이상
-.열전도율 0.023W/m.k 이하
-.Thermal Break (열전도 
  차단재) 적용
-.50mm or 76mm 선택 적용

-.열전도 차단재의 적용으로 
  결로방지
-.해수(염수)에 의한 녹발생 방지

-.오버헤드도어 판넬 중
  가장 보편적으로 사용
-.난연 2급 단열재 사용
-.도어판넬 일본수출
  (1999~현재)

도어판넬(ST. AL)

-.SKIN:양면 2.5mm FRP SKIN
-.P.I.R.단열재(난연2급) 충진
-.2.5mm FRP SKIN + 동일   
  FRP 물성의 Top, Bottom
  Endcap이 Mold로 제작된
 오버헤드도어 전용 FRP판넬
-.6*8*6mm 3중 강화유리
 + 아르곤가스충전(결로방지)

-.2.5mm Kick protect plate를
 부착하여 내충격성을 강화
-.동일 물성의 FRP로 마감을 
  하므로 녹발생 등이 없음
  (물청소 가능)
-.항균성, 내부식성이 우수함
-.금속제 판넬 대비 결로방지성능
  우수

-.일반 금속제 판넬보다 
내충격성, 내구성이 월등히 강함.
-.난연 2급 (KOLAS인정마크)
-.저온창고, 냉장&냉동창고의
  내, 외부도어로 적합

 도어판넬(FRP)

-.Torsion Spring 용 특수
  Spring Wire
-.아연도금 적용 (옵션사양)

-.수명 : 30,000 Cycle 이상
-.아연도금 적용 (옵션사양)

-. 녹 발생 방지 및 스프링
   수명연장(아연도금)

토션 스프링(아연도금)

-.(주)하나기공 자체개발품
-.Control : HDO-3000
 Smartcon Controller
-.소형도어에 적용

-.구간속도제어, 리미트 자동셋팅, 
Safety Edge, 케이블이탈방지, 
Auto-Close Timer기능, 위치상
태식별기능, 안전제동구간설정, 
동작 구간 제한 및 리셋기능, 에
러 시 LCD화면 표시 등

-.지식경제부 기술표준원
  Nep 인증
-.유럽 안전기준 CE 인증
-.별도의 추가장치 없이
  자체 콘트롤에 의하여 
  제반 안전, 편의 기능을 수행도어 오퍼레이터

(DC Motor Operator)

-.독일 GFA ELEKTROMATEN 
  GMBH사 제품
-.중,대형 도어에 적용
-.인버터콘트롤시스템 적용
  (옵션사양)

-.Worm Gear적용으로
 도어의 급격한 추락방지
-.3상 220V & 380V 지원
-.도어 중량에 따른 다양한 성능
  의 모터 적용가능
-.간편한 수동작동 가능
 (수,자동 레버, 수동체인 적용)

-.세계적인 도어 오퍼레이터社
  제품으로 성능과 내구성이 탁월
-.TÜV 인증제품

도어 오퍼레이터
(AC Motor Operator)

-.EU-Flexi Force 社 제품
-.모델명:FF-440-600/3〃

-.드럼에서 케이블이 이탈하는 것
을 방지하고, 케이블 파손 시 도
어의 급격한 추락을 막는 2중 안
전장치로 안전사고 및 고객의 재
산피해를 방지할 수 있음

-.중, 대형도어에 적용
(소형도어의 경우, 도어 컨트롤에
추락방지기능 포함-HDO-3000)

도어추락방지 시스템

-.스위스 Bircher 社
-.모델명 : DWGK 11-DOE

-.하부 접촉식 안전센서로, 도어
하부에 장해물이나 사람과 접촉 
시 도어를 비상정지시킴으로서 안
전사고를 예방할 수 있음

-.중, 대형도어에 적용
(소형도어의 경우, 도어 컨트롤에
비상정지기능 포함-HDO-3000)

공기압축식 하부안전장치



  □ 오버헤드도어 용도별 세부 특장점
      ◈ 상온용 (550SU, 550AU Series)

오버헤드도어 상온용 시공사례 (00사 김포물류현장) 도어 판넬 단면도(50mm)

   

     ◎ 도어 적용 목적
         탁월한 구조강도와 단열성이 필요한 곳의 물류시설, 공장, 관공서, 소방서, 군부대 등 가장 보편적으로
         사용되는 타입으로, 대형 개구부도 하나의 도어로 설계가 가능하여 다양한 용도에 적합하다.

     ◎ 도어 사양
        -. 판넬 SKIN에 따라, 550SU(스틸판넬 적용) 혹은 550AU(알루미늄 판넬)을 적용
        -. 양면 0.5mm 아연도 강판 or 알루미늄강판 + 경질폴리우레탄폼 충진재의 오버헤드도어 전용 판넬 적용
        -. 오버헤드 도어 최대 폭 12M 까지 제작 가능 
        -. 도어 중단부에 투시창을 적용하여 채광이 가능하고 건물 내·외부의 투시가 가능하게 하여 안전사고를 
           예방할 수 있음.
        -. 강풍이나 해수에 도어 파손 및 손상(부식)이 없음.

     ◎ 오버헤드도어 충진재 (경질폴리우레탄폼 단열재)  & 칼라강판 성능시험

        ⓵ 경질우레탄폼 단열재 열전도율

연번 시험·검사종목 시험·검사방법(규격) 결과 근거

1 밀도 (kg/㎥)

KS M 3809:2006

55

건설기술진흥법
시행규칙 제56조 3항

2
열전도율 (W/m·k)
[평균온도 20℃±5℃]

0.020

3 압축강도 (N/㎠) 12
4 굴곡강도 (N/㎠) 53
5

연소성
연소시간(초) 60

6 연소길이(mm) 40
7 흡수량 (g/100㎠) 1.2



       ⓶ 오버헤드 도어용 우레판 패널 (준불연시험)
          (시험편 구성 : 도장용융아연도금강판 (0.5mm), 심재(우레탄), 도장용융아연도금강판 (0.5mm))

시험항목 단위 시험결과 기준1 2 3
총방출열량 MJ/㎡ 0.0 0.4 0.4 8MJ/㎡ 이하
열방출률 200kW/㎡
연속초과시간

s 0 0 0 10s 이하

시험체 관통유무 - 없음 없음 없음 시험체의 관통(심재
포함)이 없을것

평균행동정지시간 min:s 14:08 13:37 - 9min 이상

     ☞ 경질폴리우레판폼 단열재 : 다른 단열재에 비해 비교적 경량이고 취급이 쉬우며, 대부분의 단열 소재보다
                                 훨씬 얇은 두께로 에너지 효율이 높은 장점이 있음. (0.018~0.022W/m·k)

       ⓷ 오버헤드 도어 판넬 칼라강판(대한민국) 염수분무 시험

연번 시험·검사종목 시험·검사방법(규격) 결과

1 염수분무시험(500h) KS D 9502:2009 이상없음

     ☞ 바닷가 등의 염수에도 강한 칼라강판을 사용하고 있음.

       ⓸ Mock-Up Test (내풍압성능시험) - 도어 완제품으로 실험
          -. Panel : 내 외면 0.5mm 아연도 칼라강판
          -. 두께 50mm 경질폴리우레탄폼 충진
          -. 3〃 Roller, Track 2.3mm 아연도 강판 (Track Bracket)
          -. 풍압보강대 : U-STRUT (Panel 당 2EA/장 부착)

연번 시험·검사종목 시험의뢰 풍압력 Door Size (mm) 결과

1 내풍압성능시험
170kgf/㎡
= 약52m/s

W9,000 x H8,000
Door Panel, Guide Rail 등

파손 및 탈락 없음

     ☞ 풍하중 설계기준 : 건설교통부 고시 제 2000-153 건축물하중기준 적용
                         (부산 기준 외장재는 초속 40m/sec을 기준으로 함.)



    ◈ 저온용 (575SU, 575AU Series)

오버헤드 도어 저온용 시공사례 (00사 평택물류센터)

오버헤드 도어 저온용 판넬 세부 구조도

     ◎ 도어 적용 목적
        상온용 오버헤드 도어 판넬에 비해 월등한 고단열의 판넬을 적용하여, 냉동, 냉장시설, 저온시설, 과일후숙실,
        농, 수, 축산물 유통 및 보관시설 등에 가장 적합한 최적의 도어로서 적용되는 타입이다.
        특히, 도어 상·하부는 물론, 도어 사이드 부분의 고밀폐 Sealing으로 냉기 유출을 최소화 할 수 있다.



     ◎ 도어 사양
        -. 판넬 SKIN에 따라, 575SU (스틸판넬 적용) 혹은 575AU (알루미늄 판넬)을 적용
        -. 양면 0.5mm 아연도 강판 or 알루미늄 강판 + 경질폴리우레탄폼 충진재의 오버헤드도어 전용 판넬 적용
        -. 경질폴리우레탄폼의 두께는 76mm를 적용하여 열손실을 최소화하고 고단열성을 최우선으로 함.
        -. 도어 중단부에 투시창을 적용하여 채광이 가능하고 건물 내·외부의 투시가 가능하게 하여 안전사고를 
           예방할 수 있음.
        -. 주로 소형 사이즈 개구부에 적용이 되며, 내·외부의 기온 차이에 따른 결로를 방지하고, 녹방지를
           최소화하기 위해 아연도금 스프링을 적용하여 도어의 내구성도 함께 향상시킴.

     ◎ 오버헤드도어 충진재 (경질폴리우레탄폼 단열재) & 칼라강판 성능시험 (50mm와 동일)

        ⓵ 경질우레탄폼 단열재 열전도율

연번 시험·검사종목 시험·검사방법(규격) 결과 근거

1 밀도 (kg/㎥)

KS M 3809:2006

55

건설기술진흥법
시행규칙 제56조 3항

2
열전도율 (W/m·k)
[평균온도 20℃±5℃]

0.020

3 압축강도 (N/㎠) 12
4 굴곡강도 (N/㎠) 53
5

연소성
연소시간(초) 60

6 연소길이(mm) 40
7 흡수량 (g/100㎠) 1.2

       ⓶ 오버헤드 도어용 우레판 패널 (준불연시험)
          (시험편 구성 : 도장용융아연도금강판 (0.5mm), 심재(우레탄), 도장용융아연도금강판 (0.5mm))

시험항목 단위 시험결과 기준1 2 3
총방출열량 MJ/㎡ 0.0 0.4 0.4 8MJ/㎡ 이하
열방출률 200kW/㎡
연속초과시간

s 0 0 0 10s 이하

시험체 관통유무 - 없음 없음 없음 시험체의 관통(심재
포함)이 없을것

평균행동정지시간 min:s 14:08 13:37 - 9min 이상

     ☞ 경질폴리우레판폼 단열재 : 다른 단열재에 비해 비교적 경량이고 취급이 쉬우며, 대부분의 단열 소재보다
                                 훨씬 얇은 두께로 에너지 효율이 높은 장점이 있음. (0.018~0.022W/m·k)

       ⓷ 오버헤드 도어 판넬 칼라강판(대한민국) 염수분무 시험 

연번 시험·검사종목 시험·검사방법(규격) 결과

1 염수분무시험(500h) KS D 9502:2009 이상없음

     ☞ 바닷가 등의 염수에도 강한 칼라강판을 사용하고 있음. 

 
    



◈ 저온용 (575FRP)

오버헤드 도어 (FRP판넬적용) 시공사례 (00사 안성물류) FRP 판넬 형상 및 단면도

오버헤드 도어 (FRP) 입면도 (내부)
모 델 명  하나로 575FU SERIES (FRP – FIBER REINFORCED PLASTICS)
단 열 재  P.I.R 단열재 – POLYISOCYANURATE FOAM

재    질
 2.5mm FRP SKIN / P.I.R 단열재 발포 충진 / 2.5mm FRP SKIN + 동일 FRP 물성의 TOP,   
 BOTTOM, END CAP 일체형 MOLD로 제작 된 오버헤드도어 전용 판넬 76mm THK.

규    격  H500/ 600㎜ × 76㎜ THK. (575FU) 

특 장 점
 항균성, 내부식성, 결로방지, 내충격성, 내화학성, 고단열성, 물+세제 세척가능,
 반영구적 내구성

     ◎ 도어 적용 목적
        도어 판넬의 구성부품이 모두 동일한 FRP 재질의 Mold로 제작되어 일체화된 구조의 판넬을 적용함으로써
        탁월한 구조강도와 내충격성, 내식성 및 내구성을 보유하여 저온시설 도어의 문제점인 녹발생 및 결로발생
        을 원천적으로 방지하고, P.I.R (Polyisocyanurate Foam) 충진재를 사용하여 난연성, 내열성, 저연성 등이
        보다 더 우수해져 특히 HACCP System을 적용하는 식품제조시설, 제약시설 등에 적합한 타입의 도어이다.
     ◎ 도어 사양
        -. 판넬 SKIN : FRP (Fiber Reinforced Plastic)
        -. 2.5mm FRP SKIN + 동일 FRP 물성의 Top, Bottom, Endcap Mold로 제작된 오버헤드도어 전용
           판넬임. (76mm THK) - KOLAS 인정마크 제품 적용



        -. 2.5T FRP 재잘의 Kick Protector Plate를 부착, 도어판넬의 내충격성을 더욱 강화시킴.
        -. 투시창 : 6*8*6mm 3중 강화유리 + 아르곤가스 충진 (결로발생 방지)
        -. Door Motor Operator : DC Operator + Controller 일체 - CE인증 획득제품 적용

     ◎ 오버헤드도어 FRP 도어판넬 시험

        ⓵ FRP 도어 판넬 (강도, 밀도 등)

연번 시험 항목 단위 결과 시험·검사방법(기준)

1 바콜경도(HBI, 형식A) - 45 KS M 3387:2004(ASTM D 2583)

2 겉보기밀도 kg/㎥ 1,426.3 KS M ISO 845:2012

3 인장강도 MPa 107 KS M ISO 527-4:2002
4 굴곡강도 MPa 143 KS M ISO 14125:2012
5 굴곡탄성률 GPa 5.32 KS M ISO 14125:2012
6 유리 섬유 함량 % 34.8 KS M ISO 1172:2002

     ☞ 바콜경도 : 판넬 표면의 긁힘에 대한 저항을 알아보는 기준 (Scratch Resistance, 40~50 사이)

       ⓶ PIR 단열재 시험 (열전도율)

연번 시험 항목 시험·검사방법(규격) 결과

1 PIR 단열재 열전도율 시험 KS L 9016:2010 0.020 W/(m·k)

     ☞ PIR 단열재 : PUR 단열재보다 유기용제(Organic Solvent)에 대한 저항성이 매우 우수하고, 경질 Close
                       구조로 되어있어 물이나 습기에 대한 저항력이 매우 강함.

       ⓷ PIR 단열재 시험 (밀도, 압축강도 등)

연번 시험 항목 시험·검사방법(규격) 결과

1 밀도

KS M 3809:2006

55kg/㎥

2 압축강도 12N/㎠

3 굴곡강도 53N/㎠

4 흡수량 1.2g/10㎠

       ⓸ 아르곤충진 복층유리 (열관류율)

연번 시험 항목 시험·검사방법(규격) 결과

1 열관류율 U KS L 2525:2011 1.87W/㎡K

     ☞ 건축물의 에너지절약 설계기준 (시행 2016.1.1.) [국토교통부고시 제2015-1108호,2015.12.31., 일부개정]
         창 및 문 : 1.5~2.4W/㎡K (외기에 직접 면하는 경우, 공동주택 외)



2. 자체 평가서
번호 평가항목 평가기준 자체평가표 비고

1 친환
경성

ST.
AL.
판넬

KOLAS 인증 건축물 에너지 절약 설계 기준인 KOLAS (한국인정기구) 인정마크 획득

내부식성 (강판) 바닷가 등의 염수에도 강한 칼라강판을 사용함으로 부식에 강함.
(녹발생 억제)

열전도차단
판넬 사이의 열전도 차단재 (Thermal Break) 적용으로 결로 방지.
76mm 도어판넬의 경우, 냉동, 냉장도어 전용의 
Top, Side, Bottom Seal로 마감하여 열손실을 최소화.

내풍압성
바람이 강한 바닷가, 부둣가 같은 곳에 도어를 설치했을 때
45m/s의 풍압에도 견딜 수 있는 강한 내구성.

FRP
판넬

KOLAS인증 건축물 에너지 절약 설계 기준인 KOLAS (한국인정기구) 인정마크 획득

녹발생 방지 섬유강화 플라스틱 복합재료로 제작한 판넬을 적용, 녹발생이 없고
물세척 등 관리하기 용이하며 위생적임

2 성능

내풍압성능
평균풍속 45m/s 이상의 풍압하중 테스트 합격
(판넬, 트랙, 롤러, 보강대 등 금구류가 조립된 상태에서 실험) ASTM E-330

난연성능 한국 산업규격 에 따른 난연 2급 테스트 합격 KS M 3809:2006

내부식성 (강판) 오버헤드 도어 칼라강판 염수분무시험(500h) 테스트 합격 (이상없음) KS D 9502:2009

내전압(모터) 일반용 3상 유도 전동기 내전압테스트 합격
(내전압 직류 1,260V 측정 - 절연파괴 없음)

KS C 4202(2013)

3
경
제
성

판넬
공통

열전도 차단 내, 외부의 열전도를 차단시킴으로서 열손실이 적음 (에너지효율)

파손 시 교체 판넬 파손 시 일반 셔터처럼 전체 교체가 아닌 파손 판넬만 교체가 
가능함으로써 유지보수에도 용이하고 유지비용도 경제적임.

FRP
판넬

판넬 내구성
증진

일반 판넬에 비해 고강도(High Strength)의 물성이 장점으로 지게차, 
차량 등에 의한 내충격성, 내구성이 탁월

4 정보성 충분한 정보의
제공여부

회사 홈페이지(www.hanadoor.com), 카탈로그, 물류신문 & 물류매거진 
등 지면광고, 연 1~2회 관련 전시회 제품 출품 등으로 제품의 성능 및 
용도 등을 고객들에게 충분한 정보를 제공하고 ON-LINE상 Sample 도
면 제공하고 있음.

제품의 올바른
적용 및 용도 등의
정보를 제공

5
시공성 전문시공팀

보유
전문기술과 축적된 경험을 보유한 전문시공팀에 의한 정밀시공으로
제품의 성능, 편의성 및 내구성을 보장함.

유지보수성
직영A/S팀 
보유

국내 유일하게 직영 A/S팀 4개팀을 운영, 신속, 원활한 AFTER
SERVICE를 제공함.

6
내
구
성

공통

판넬 롤 성형과 P.I.R 단열재 (난연2급)의 발포, 충진, 접착이 연속공정으로 진
행되어 정밀한 성형가공

스프링
-.Torsion Spring용 특수 Spring Wire를 Helica 형상으로 제작.   
-.녹방지 및 내구성 향상을 위하여 특수 방청 마감, 혹은 아연도금
  마감처리

모터
오퍼레이터

일반 AC모터보다 성능 및 내구성이 탁월한 독일 GFA ELEKTROMATEN
GMBH사 오버헤드 도어 전용 제품을 사용하여, 성능 및 내구성이 증가됨.

저온

트랙부식방지 2.3mm 아연도금 강판으로 제작하여 부식방지 효과 우수

결로방지 투시창을 3중 강화유리(아르곤가스충진)로 제작, 결로방지 효과 우수

내충격성
도어 최하단 판넬 내측면에 2.5T F.R.P 재질의 KICK PROTECTOR PLATE
를 부착하여 내충격성을 강화함

7
자체 종합

평가의견

하나기공의 오버헤드도어는 국내 최초, 최고의 자체기술진에 의하여 개발, 설계, 생산, 시공
되는 제품으로 품질, 성능, 편의성, 내구성에 있어서 독보적인 우위를 점하고 있으며, 상기 
검토된 친환경성, 성능, 경제성 및 향후 시장 수요의 확대 예상 등을 종합으로 평가 시 타 
경쟁 제품 대비 월등한 비교우위에 있다고 판단됨

http://www.hanadoor.com


3. 유사제품과의 (자체평가항목) 비교표

번호 평가항목 평가기준
㈜하나기공

오버헤드도어
행거도어 내풍압셔터 비고

1

친
환
경
성

ST.
AL.
판넬

재질 스틸/알루미늄 아연도 강판 스틸 아연도 강판 스틸 아연도 강판

열전도차단
열전도 차단재 적용
(Thermal Break)

미적용 미적용

난연성능
P.I.R(난연2급) 
단열재 충진

폴리우레탄 충진
단열재 부재로
해당사항 없음

내부식성(강판)
염수분무시험(500h)
(KS D 9502) 합격

미상 미상

열전도율 0.020 W/(m⋅K) 미상 단열재 미적용

2 성능

내풍압성능 45m/sec 풍압에 취약함 45m/sec

두께 50mm/76mm
50mm/100mm

/125mm
18mm

난연성능 난연2급 단열재 충진 미상
단열재부재로 해당사항 

없음

내부식성(강판)
염수분무시험(500h)
(KS D 9502) 합격

미상 미상

내전압(모터)
KS C 4202 일반용 3상 

유도전동기 합격
미상 미상

3
경
제
성

판넬
공통

열전도차단
열전도 차단재 적용
(Thermal Break)

미적용 미적용

부분파손
보수성

가능 불가 불가

유지관리성 용이 불량 불량

4 정보성
충분한 정보의 
제공여부

홈페이지, 카탈로그, 
물류신문, 물류 매거진 등

업체 난립으로 
정보 제공의 

지속성이 떨어짐
좌동

5 시공성
전문시공팀
보유

전문시공팀 5개팀 운영 
직영 A/S팀 4개팀 운영

대부분 외주 
재하도급 형태로 

시공
좌동

6
내
구
성

공통

판넬
정밀한 성형가공
접착효과 극대화
내구성 우수

벽체 판넬을
절단 가공하여
내구성 취약

업체에 따라 일관성 없는 
부재 선택

스프링
녹방지 아연도금 또는 
녹방지 특수페인트 마감
내구성 우수

해당없음 해당없음

모터오퍼레이터
독일산 오버헤드도어 전용 
AC Motor Operator로
내구성 탁월

해당없음
국산셔터

전동모터 사용
내구성 취약

저온

트랙부식방지 2.3mm 아연도금 강판 강판위 페인트마감 강판위 페인트 마감

결로, 부식방지
판넬, 투시창의 결로,
부식방지로 내구성 우수

해당없음 해당없음

내충격성
KICK PROTECTOR 
PLATE를 부착, 내충격성 
강화로 내구성 우수

해당없음 해당없음

7
자체 종합
평가의견

㈜하나기공의 오버헤드도어는 국내에서 최초로 국산화에 성공하였으며, 보유기술, 생산능력, 내
구성, 품질, 제품신뢰성, 시공성, 사후관리 능력 등에서 명실상부한 국내 1위업체이며 국내시장
에서 가장 우수한 제품으로 평가되어 타제품의 대체는 물론 시장수요의 지속적인 확대로 향후 
국내 산업용도어의 대표주자로의 발전이 전망됨



4. 제품가격 및 유사제품과의 가격 비교표                         (단위:원/SET)

항목
하나기공 오버헤드도어
(W4,000 X H4,000)

행거 도어
(W4,000 X H4,000)

내풍압셔터
(W4,000 X H4,000)

가격차이점

자재비 4,000,000 2,500,000 4,900,000
제품의 용도, 품질, 
내구성, 사용편리성, 

유지보수성 등을 감안할 
경우 오버헤드도어가 
경제성이 가장 높음

시공비 600,000 500,000 600,000

합계 4,600,000 3,000,000 5,500,000

5. 인증서

번호 기술/품질/인증/특허 등록번호 등록명칭
등록일/
유효기간

발행기관

1 품질경영시스템(ISO:9001) 13854/A/0001/UK/Ko

오버헤드도어, 스피드도어 및 
DOCK Equipment System
에 대한 설계/개발, 생산, 설
치 및 부가서비스

2005.3.15.(최초등록)
/2017.3.14

URS인증원

2 CE E8N 10 01 729170 01
Controller 
Smartcon

2010.01.19 TUV

3 특허 제0471349호 오버헤드도어 시스템
2005.02.01.
/2022.5.6

특허청

4 디자인등록 제0397754호 오버헤드도어용 패널
2005.11.01.
/2018.4.1

특허청

첨부문서 : 특허증, 각종 인증서 등 

          



6. 성능시험성적서
번호 시험항목 기준 시험결과 관련규격 시험기관

1 내풍압성능시험 45m/sec
Door Panel, Guide 
Rail 등 파손 탈락없음

ASTM E-330 한국유리공업(주)

2
폴리우레탄 폼 단열성능 밀도:56kg/㎥ KS M 3809:2006 한국건설생활환경

시험연구원폴리우레탄 폼 열전도율 열전도율 0.020W/m·K KS M 3809:2006

3
오버헤드도어용 우레탄패널
준불연시험

10분간 총방출열량
: 8MJ이하

0.4MJ (합격)
국토교통부고시 
제2015-744호

한국건설자재시험
연구원

4 인장강도시험(FRP) 107MPa KS M ISO 527-4:2002
한국건설생활환경
시험연구원

5 내전압시험(모터)
직류 500V, 1분
:1MΩ 이상

절연파괴 없음 (적합) KS C 4202(2013)
한국기계전기전자
시험연구원

6 염수분무시험 이상 없음 KS D 9502:2009
한국건설자재시험
연구원

7 오버헤드도어용 PIR 단열재 열전도율 0.019W/m·K KS L 9016:2010
한국건설생활환경
시험연구원

8 오버헤드도어용 PIR 단열재 밀도:55kg/㎥ KS M 3809:2006
한국건설생활환경
시험연구원

첨부문서 : 각 시험성적서 사본 



7. 실무자료정보

7-1. 관련법 – 해당없음

7-2. 시방서

7-3. 상세도

7-4. 카달로그



7-2. 시 방 서

1. OVERHEAD DOOR – 550SU/AU SERIES

1.1. 일반사항

1) 제출물

A. 시공 상세도 : Overhead door의 입,단면 및 건물의 골조, 벽체 마감 등을 표시하여야 한다. 

B. Overhead door의 시공 절차서

C. Overhead door의 품질관리 절차서

D. Overhead door의 검사 및 시험일정

E. 제작사의 시공계획서.

F. 품질 인증 서류

가. 시험성적서 (품질시험 대행기관 날인) 

  a. 판넬 시험성적서(난연2급) - KOLAS 인정

  b. 내풍압 MOCK-UP TEST 시험 성적서(도어폭 6M 이상 적용)

나. AC MOTOR OPERATOR 

  a. TÜV인증서

  b. AC MOTOR OPERATOR 수입 면장  

다. 품질인증시스템 (ISO 9001 인증 사본 날인)

2) 품질보증

A. OVERHEAD DOOR 제품에 관해 전문 제조업체로서 (주)하나기공 550SU/AU SERIES 제품으로 하며 

최소한 20년 이상의 실적증명을 보유한 해당분야 전문건설업 면허소지자이어야 하며 제조물 책임법(PL) 

컨설팅을 필하고 해당제품에 대한 생산물배상책임보험에 가입한 제조업체이어야 한다.

1.2. 제품 제작 사양

1) PANEL         

A. 재 질 : 판넬 표면재는 양면 0.5MM 두께 아연도금 강판/알루미늄 강판 위 폴리에스트 페인트을 3회 마감 

하고 RIB성형 및 엠보스 가공처리를 하고 색상은 550SU는 WHITE OR SILVER GREY COLOR로 제작하고 

550AU는 WHITE COLOR로 제작한다

B. 제 작 : 도어 판넬은 롤 성형과 P.I.R 단열재의 발포, 충진, 접착이 자동 연속공정으로 진행되어 정밀한 

성형가공 및 P.I.R 단열재와 판넬 SKIN재의 발포. 접착효과를 극대화 하는 방식으로 제작되어야 한다. 이 

과정 중 힌지 및 풍압보강재 보강용 STEEL STRIP LINER와 열전도 차단재인 THERMAL BREAK이 동시에 

삽입, 접착되어 판넬 제작을 완성한다.

C. 단열재 : 단열재는 P.I.R 단열재(난연2급)로 동시 발포 접착 공정으로 제작되며 주입밀도 50KG/M³이상, 

열전도율0.023W/m.K이하로 공인시험기관에서 KS M 3809-'2006, KS F ISO 5660-1, KS F 2271 

기준으로 검사를 필한 제품이어야 하며, 건축물의 에너지절약설계기준 제6조 라항에 따라 KOLAS 

인정마크가 표시된 시험성적서를 제출하여야 한다.

D. End Cap : 1.6mm의 Hot-Dipped Galvanized Steel로 제작하여 녹발생을 방지하여야 한다.

E. Window : 건물의 용도와 특성에 따라 Window를 설정 할 수 있으며, 창은 3mm 이중 아크릴로 제작하며, 

규격은 W670 x H310으로 한다.

F. Weather Seal : 내. 외부로부터 풍우유입을 방지하고 열 및 냉기의 전달을 방지하며            

좌,우,상,하로 구성되며 EPDM RUBBER 재질로 제작 되어야 한다.



2) Track

A. 건물 내부의 수납공간에 따라 Standard-Lift, High-Lift 혹은 Full Vertical Lift Type중 건물의 내부공간 

활용도를 최대화 할 수 있는 Type을 선택하여 적용한다.

B. Track의 규격은 도어의 규격 및 용도에 따라 2" 혹은 3"폭의 트랙을 선택하고  Track 및 Track Angle은 

2.3mm 아연도금 강판 재질로, 레일과 트랙앵글은 Track Bolt로 견고히 체결하여 도어 작동 시 흔들림이 

없어야 한다.

3) Counter Balance System

A. Torsion Spring 

Torsion Spring용 특수재질의 High Tension Wire를 Helical 형상으로 제작하여 도어의 중량 및 규격에

따라 도어의 상,하 운행 전 구간에 걸쳐 카운터바란싱 작동을 수행할 수 있게 설계되어 도어 작동 시 

무리한 힘을 가하지 않고 가벼운 힘으로 부드럽게 작동이 가능하여야 하며 내구 수명은 최소 30,000 

Cycle 이상이 되어야 한다.  스프링용 Wire는 mm 규격, 혹은 Inch 규격의 국제적으로 검증된 외산 혹은 

국산제품을 사용하여야 하며 녹 방지용 특수 방청마감 처리를 하여야 한다.

B. Spring 산정식은 APCO 사의 스프링 계산방식인 'IN-BAL' 프로그램에 따르며 필요 시 스프링계산식에 

대한 Data를 제출하여야 한다. 

C. Torsion Shaft는 Steel 재질로 Spring Plug, Cable Drum 및 Motor Operator 의 체결을 위한 Key 가공을 

한 후 녹 방지용 아연도금 마감 처리를 하여야 한다.

C. Cable Drum 및 Spring Plug은 Aluminum die casting 재질의 제품으로 Drum은 Door의 수납 형태, 규격, 

중량에 따라, Spring Plug은 Spring 규격에 따라 적정 Type을 적용하여 사용한다.

4) Hinge

A. 모든 힌지는 두께 2.3mm 이상의 용융 아연도금 강판으로 제작한 후 전기 아연도금 8 Micron 이상으로 

전체 면을 도금하여 녹 발생이 없어야 한다. 

B. Top, Bottom, Side, Center Hinge로 구성하며, 모든 Hinge는 Door 규격에 따라 Single 혹은 Double 

Hinge로 부착 한다。

5) Roller

 A. Roller는 도어의 규격에 따라 2“ 혹은 3” 10 Ball Bearing 롤러를 사용하며 Roller Tire는 Nylon 혹은

    Steel Tire 중 선택하여 사용한다.  롤러 Stem은 Single Hinge 혹은 Double Hinge에 따라 Short Stem

    혹은 Long Stem을 적용한다.  녹발생 방지를 위하여 Roller Tire와 Stem 공히 아연도금 마감처리를

    하여야 한다. 

  B. 대형도어의 경우 도어의 구조강도와 내 풍압 성능을 향상시키기 위하여 Roller의 지지하중이 200Lbs    

  이상의 3“ Heavy-Duty 롤러를 사용하여야 한다.

6). Bearing Bracket

    A. Torsion Shaft 및 Door Operator 부착을 위한 Bearing Bracket은 Spring, Drum의 규격에

       맞추어 적정 Type을 적용하되 그 수량 및 부착위치는 도어의 규격과 중량을 감안하여 결정한다.

    B. 모든 Bracket은 녹방지 아연도금 강재로 제작하고, Shaft Bracket의 경우 그 두께를 소형도어는

        4mm 이상, 중 대형 도어는 5mm 이상으로 적용하여 Shaft의 뒤틀림이나 변형을 방지할 수 

        있어야 한다.　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

7). Weather seal

주변 Seal은 도어 상. 하부 및 양 측면의 마감 및 바닥 면과 도어 판넬 간에 기밀성을 유지 할 수 있어야 

하며, 그 재질은 합성 고무재인 EPDM RUBBER로 사용한다.



8) Electric Door Operator

   Door Operator는 오버헤드도어 전용 AC Motor Operator로 단상, 혹은 삼상 Motor, Worm감속기어, 

   Cam/Electronic Limit Switch, Disc. Type Brake, Magnetic Starter, 수동-전동 변환 Lever 및 수동 

   Chain Hoist Operator로 구성되어야 한다. Door Operator는 독일 GfA 사의 Sectional Overhead Door 

   전용 Operator인 GFA SE9.28 혹은SE-14.24 제품으로 독일 안전규격 TÜV인증을 필한 독일수입 완제품 

   이어야하며 TÜV인증서 및 수입면장을 제출하여야 한다

9) Door Controls/ Safety System

   A. AC Motor Operator 자체는 도어를 정속으로만 운행시키며 도어의 Soft-Start/Soft-Stop기능 및

      편의성이 향상된 안전한 작동을 위하여 Frequency Inverter를 내장한 ‘ HanaCon’ Door Control을

      적용한다.  인버터콘트롤을 적용한 도어는 운행이 부드럽고 케이블이탈 등 하자를 예방하며 도어의

      내구성이 향상된다.

    B. AC Motor Operator System을 적용하는 도어의 경우, 별도의 안전장치를 부착하여야 하며, 이 

안전장치들은 (1)도어 하단 Bottom Seal에 부착하여 도어 하강 중 장해물과 접촉 시 도어를 비상 

정지시켜 사고를 방지하는 Pneumatic Type Safety Edge(DWGK11-DOE)와, (2) 도어 Bottom Fixture에 

설치하여 Cable Drum에서 Cable이 이탈하는 것을 방지하는 케이블 이탈방지장치 및 (3) Cable 파손 시 

도어추락을 방지하는도어 추락방지장치(FF-440-600 /FF-440-3“)등,  3중 안전장치를 부착하여 도어의 

하자발생을 최소화하고 안전기능을 극대화하여야 한다.

    10) DOOR OPERATION 

A. 도어 작동 방법 (Operation Mode)

도어는 상부 권취 샤프트에 부착된 전동개폐기(Motor Operator)에 의하여 전동으로 작동된다. DOOR 

CONTROL 판넬에 부착된 푸쉬버튼에 의하여 Open, Stop, Close 기능으로 작동하며, 비상 시 혹은 정전 

시에는 독일 GFA SE-9.28 혹은 SE-14.24 AC Operator의 경우와 같이 Operator에 일체식으로 부착된 

전.수동 전환 레버를 수동모드로 전환 후 보조 수동 체인호이스트의 Hand Chain을 조작하여 수동으로 

개폐가 가능하여야 한다.

11) 판넬 풍압 보강재(도어폭 6M이상 적용)

대형도어 (W:6000 mm 이상) 인 경우 GAL. U-STRUT 보강대를 판넬 후면에 일체형으로 부착하여 

MOCK-UP TEST (ASTM E – 330)에 의한 내풍압 성능 169.9 kgf/m² (풍속 45m/sec)을 보증하여야 

하며 관련 시험 성적서를 제출하여야 한다.

     
1.3. 시공

1) 점검

A. Door 설치 위치에 공사를 수행하기에 적합한 상태인지를 확인하고, 개구부 치수 및 오차가 허용 범위 

내에 해당하는지 확인한다.

B. 공사에 적절한 특성을 갖는 전력의 사용가능 여부를 확인한다.

2) 설치

A. 제조업자의 지침서에 따라 문 조립품을 설치한다.

B. 뒤틀림이나 응력 없이 벽체 구조부 및 건축물 프레임에 조립품을 설치한다.

C. 구조부에 매달린 도어 트랙을 견고하게 버티게 하고 트랙은 구조부재에만 설치한다. 

D. 철물을 포함한 문 조립품을 맞추고 배열한다.

E. 1차측 전원 공급은 시공사에서 공급하며 Motor 결선 및 2차측 결선은 포함한다.

3) 시운전

A. 시공 완료 후 정상 운전 시, 전원 공급 차단 된 경우의 2가지 운전 조작을 3회 이상 실시하고 결함 

발생이 없어야 한다.

B. Door 자체의 시험을 3회 이상 실시한다.



1.4. 보양 및 보수유지

1) 설치장소 및 인접부위를 청소하고 준공 시까지 판넬을 보양작업을 하여야 한다.

2) 도어의 모든 부재는 조립식으로 구성되어 규격화하여야 하며, 이에 따른 제반 서류는 준공 시 인수인계 하여

야 한다.

3) 판넬, Operator, Control 및 모든 Hardware에 대해서는 1년간 품질 및 하자보증을 할 수 있어야 하며. 

   (주)하나기공 550SU/AU SERISE 정품 제품을 사용하여야 한다.



2. OVERHEAD DOOR – 575SU/AU SERIES

2.1 일반사항

1) 제출물

A. 시공상세도 : Overhead door의 입, 단면 및 건물의 골조, 벽체마감 등을 표시하여야 

   한다. 

B. Overhead door의 시공 절차서

C. Overhead door의 품질관리 절차서

D. Overhead door의 검사 및 시험일정

E. 제작사의 시공계획서

F. 품질 인증 서류

가. 시험성적서 (품질시험 대행기관 날인) 

  a. 판넬 시험성적서(난연2급) - KOLAS 인정

나. DC MOTOR OPERATOR 

  a. TÜV인증서

  b. DC MOTOR OPERATOR 시험성적서  

다. 품질인증시스템 (ISO 9001 인증 사본 날인)

2) 품질보증

A. Overhead door 제품에 관해 전문 제조업체로서 (주)하나기공 575SU/AU SERIRS 또는 동등 이상 

제품으로 하며 최소한 20년 이상의 실적증명을 보유한 해당분야 전문건설업 면허소지자이어야 하며 

제조물 책임법(PL) 컨설팅을 필하고 해당제품에. 대한 생산물배상책임보험에 가입한 제조업체이어야 한다.

2.2 제품 제작 사양

1) PANEL

A. 재질 : Door의 Section은 내부 0.50mm 외부 0.50mm의 스틸/알루미늄 단열 Type으로     

Roll-Formming에 의해 제작 되며, 스틸/알루미늄 Sheet 사이에 P.I.R단열재(50kg/㎥이상)가 충진 되고, 

후발포가 일어나지 않아 장시간 사용하여도 단열 효과가 떨어지지 않아야 하며 판넬두께는 저온용 76mm 

두께로 제작한다. (열전도율(W/m.K)0.023이하) 

   공인시험기관에서 KS M 3809-2006, KS F ISO 5660-1, KS F 2271 기준으로 검사를 필한 제품이어야 

하며, 건축물의 에너지절약설계기준 제6조 라항에 따라 KOLAS 인정마크가 표시된 제품을 사용하며 이에 

근거한 시험성적서를 제출하여야 한다.

B. Panel 형상 : Panel section 내부의 보강 판은 두께1.2mm 이상의 Steel Plate로 보강하여 Hinge 및 

풍압보강재을 견고히 부착 할 수 있어야 하며, 판넬은 500mm Pitch로

    구성하며, 판넬과 판넬의 상하 접촉면은 판넬 가스켓이 삽입되어 단열성 및 기밀성을 극대화 하여야 

한다.  또한 판넬의 내,외부 Skin의 맞물림 부위에는 열전도차단재 (Thermal Break)이 존재하여 열전도 및 

결로 발생을 억제할 수 있어야 한다.

C. 도어판넬의 마감은 Galvanized Embossed Steel 위에 Epoxy Primer 기초도장 한 후에  Polyester Paint로 

25 Micron 이상의 도막두께로 소부도장하여 긁힘이나 찍힘 등의 흠집이 잘 발생하지 않고 외관이 

미려하며 기름때 등에 의한 오염이나 녹의 발생이 없어야 한다.

D. End Stile : 1.6mm의 Hot-Dipped Galvanized Steel로 제작한 후 전면 아연 후도금 처리를

               하여 녹 발생을 방지하여야 한다.

E. Window : 건물의 용도와 특성에 따라 Window를 설정 할 수 있으며, 창은 3mm 이중아크릴로 제작하며,  

          규격은 670*310 혹은 633*330 중 선택하여 부착한다.



F. Weather Seal : 내.외부로부터 풍우유입을 방지하고 열 및 냉기의 전달을 방지하기 위한 냉동, 냉장

                  Type Seal을 적용하여 도어의 좌,우,상,하로 구성되며 EPDM RUBBER 삼중으로

                  처리 되어야 한다.

2) Track

A. 건물 내부의 수납공간에 따라 Standard-Lift, High-Lift 혹은 Full Vertical Lift Type중 건물의 내부공간 

활용도를 최대화 할 수 있는 Type을 선택하여 적용한다.

B. Track의 규격은 도어의 규격 및 용도에 따라 2" 혹은 3"폭의 트랙을 선택하고  Track 및 Track Angle은 

2.3mm 아연도금 강판 재질로, 레일과 트랙앵글은 Track Bolt로 견고히 체결하여 도어 작동 시 흔들림이 

없어야 한다.

3) Counter Balance System

A. Torsion Spring 

Torsion Spring용 특수재질의 High Tension Wire를 Helical 형상으로 제작하여 도어의 중량 및 규격에

따라 도어의 상,하 운행 전 구간에 걸쳐 카운터바란싱 작동을 수행할 수 있게 설계되어 도어 작동 시 

무리한 힘을 가하지 않고 가벼운 힘으로 부드럽게 작동이 가능하여야 하며 내구 수명은 최소 30,000 

Cycle 이상이 되어야 한다.  스프링용 Wire는 mm 규격, 혹은 Inch 규격의 국제적으로 검증된 외산 혹은 

국산제품을 사용하여야 하며 녹 방지용 전면 아연도금 마감 처리를 하여야 한다.

B. Spring 산정식은 APCO 사의 스프링 계산방식인 'IN-BAL' 프로그램에 따르며 필요 시 스프링계산식에 

대한 Data를 제출하여야 한다. 

C. Torsion Shaft는 Steel 재질로 Spring Plug, Cable Drum 및 Motor Operator 의 체결을 위한 Key 가공을 

한 후 녹 방지용 아연도금 마감 처리를 하여야 한다.

C. Cable Drum 및 Spring Plug은 Aluminum die casting 재질의 제품으로 Drum은 Door의 수납 형태, 규격, 

중량에 따라, Spring Plug은 Spring 규격에 따라 적정 Type을 적용하여 사용한다.

4) Hinge

A. 모든 힌지는 두께 2.3mm 이상의 용융 아연도금 강판으로 제작한 후 전기 아연도금 8 Micron 이상으로 

전체 면을 도금하여 녹 발생이 없어야 한다. 

B. Top, Bottom, Side, Center Hinge로 구성하며, 모든 Hinge는 Door 규격에 따라 Single 혹은 Double 

Hinge로 부착 한다。

5) Roller

 A. Roller는 도어의 규격에 따라 2“ 혹은 3” 10 Ball Bearing 롤러를 사용하며 Roller Tire는 Nylon 혹은

    Steel Tire 중 선택하여 사용한다.  롤러 Stem은 Single Hinge 혹은 Double Hinge에 따라 Short Stem

    혹은 Long Stem을 적용한다.  녹발생 방지를 위하여 Roller Tire와 Stem 공히 아연도금 마감처리를

    하여야 한다. 

  B. 대형도어의 경우 도어의 구조강도와 내 풍압 성능을 향상시키기 위하여 Roller의 지지하중이 200Lbs    

  이상의 3“ Heavy-Duty 롤러를 사용하여야 한다.

6). Bearing Bracket

    A. Torsion Shaft 및 Door Operator 부착을 위한 Bearing Bracket은 Spring, Drum의 규격에

       맞추어 적정 Type을 적용하되 그 수량 및 부착위치는 도어의 규격과 중량을 감안하여 결정한다.

    B. 모든 Bracket은 녹방지 아연도금 강재로 제작하고, Shaft Bracket의 경우 그 두께를 소형도어는

        4mm 이상, 중 대형 도어는 5mm 이상으로 적용하여 Shaft의 뒤틀림이나 변형을 방지할 수 

        있어야 한다.　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

7). Weather seal

주변 Seal은 도어 상. 하부 및 양 측면의 마감 및 바닥 면과 도어 판넬 간에 기밀성을 유지 할 수 있어야 

하며, 그 재질은 합성 고무재인 EPDM RUBBER로 사용한다.



8) Electric Door Operator

 A. 소형의 도어에는 HDO-3000 SERIES DC Motor Operator  적용한다.  유럽통합규격 CE인증 사양으로

    DC Motor구동부와 SmartCon Door Controller로 구성되고 수동전환 장치를 겸비하여야 한다. 

 B. 별도의 장치가 없이도 도어 작동을 위한 Limit 자동설정 기능, Soft-Start/Soft-Stop 기능,  Safety Edge 

기능, 케이블(와이어) 이탈방지 기능, 에러표시 기능 및 Auto Close Timer 기능을 발휘하여 Door를 

부드럽고 안정적으로 작동시키며 하자발생을 최소화 하고 안전기능을 극대화 할 수 있어야 한다.

    9) DOOR OPERATION 

   도어는 상부 권취 샤프트에 부착된 Motor Operator 에 의하여 전동으로 작동된다.   Door Controller에 부착

된 푸쉬버튼에 의하여 Open, Stop, CLose 기능으로 작동하며, 비상 시 혹은 정전시에는 수동 변환 체인을 

Release 한 후에 Push/Pull 방식으로 수동 개폐가 가능하여야 한다.

1.3 시공

1) 점검

A. Door 설치 위치에 공사를 수행하기에 적합한 상태인지를 확인하고, 개구부 칫수 및 오차가 허용 범위 

내에 해당하는지 확인한다.

B. 공사에 적절한 특성을 갖는 전력의 사용가능 여부를 확인한다.

2) 설치

A. 제조업자의 지침서에 따라 문 조립품을 설치한다.

B. 뒤틀림이나 응력 없이 벽체 구조부 및 건축물 프레임에 조립품을 설치한다.

C. 구조부에 매달린 도어 트랙을 견고하게 버티게 하고 트랙은 구조부재에만 설치한다. 

D. 철물을 포함한 문 조립품을 맞추고 배열한다

E. 1차측 전원 공급은 시공사에서 공급하며 Motor 결선 및 2차측 결선은 포함한다.

3) 시운전

A. 시공 완료 후 정상 운전시, 전원 공급 차단 된 경우의 2가지 운전 조작을 3회 이상 

    실시하고 결함 발생이 없어야 한다.

B. Door 자체의 시험을 3회 이상 실시한다.

1.4 보양 및 보수유지

1) 설치장소 및 인접부위를 청소하고 준공 시까지 판넬을 보양작업을 하여야 한다.

2) 도어의 모든 부재는 조립식으로 구성되어 규격화하여야 하며, 이에 따른 제반 서류는 준공 시 인수인계 하여

야 한다.

3) 판넬, Operation 및 모든 Hardware에 대해서는 1년간 품질 및 하자보증을 할 수 있어야 하며.  

  (주)하나기공 575SU/AU SERIES의 정품 제품을 사용하여야 한다.



3. OVERHEAD DOOR – 575FU SERIES

3.1. 일반사항

1) 제출물

A. 시공 상세도 : Overhead door의 입,단면 및 건물의 골조, 벽체 마감 등을 표시하여야 한다. 

B. Overhead door의 시공 절차서

C. Overhead door의 품질관리 절차서

D. Overhead door의 검사 및 시험일정

E. 제작사의 시공계획서.

F. 품질 인증 서류

가. 시험성적서 (품질시험 대행기관 날인) 

  a. 판넬 시험성적서(난연2급) - KOLAS 인정

나. DC MOTOR OPERATOR 

  a. CE인증서

  b. DC MOTOR OPERATOR 수입 면장  

다. 품질인증시스템 (ISO 9001 인증 사본 날인)

2) 품질보증

A. 발주자가 승인한 품질보증 지침서의 요구조건에 부합 되도록 수행한다.

B. 발주자의 특기시방서에 적합해야 한다.

C. OVERHEAD DOOR 제품에 관해 전문 제조업체로서 (주)하나기공 575FU SERIES 제품으로 하며 최소한 

20년 이상의 실적증명을 보유한 해당분야 전문건설업 면허소지자이어야 하며 제조물 책임법(PL) 컨설팅을 

필하고 해당제품에 대한 생산물배상책임보험에 가입한 제조업체이어야 한다.

3.2. 제품 제작 사양

1) PANEL

A. 재질 : Door의 Section은 내, 외부 2.5mm의 F.R.P Skin 내부에 단열재를 충진한 단열판넬로 Roll 및

   Mold 성형방식으로 제작 되며, FRP판넬 내/외면 사이에 45MM/71MM P.I.R 난연 단열우레탄(밀도 

50kg/㎥이상)이 충진 되고 후발포가 일어나지 않아 장시간 사용하여도 단열 효과가 떨어지지 않아야 

한다. 열전도율(W/m.K)0.023 이하로 공인시험기관에서 KS M 3809-2006, KS F ISO 5660-1, KS F 

2271 기준으로 검사를 필한 제품이어야 하며, 건축물의 에너지절약설계기준 제6조 라항에 따라 KOLAS 

인정마크가 표시된 제품을 사용하며 이에 근거한 시험성적서를 제출하여야 한다.

   

B. Panel 형상 : Panel Section 내부의 후면에 Steel Plate로 보강하여 Hinge 및 풍압보강재를 

   견고히 부착 할 수 있어야 하며, 판넬은 500~600mm Pitch, 76mm 두께로 구성하며, 판넬과 판넬의 

상하 접촉면은 판넬 가스켓이 삽입되어 단열성 및 기밀성을 극대화 할 수 하여야 한다.

C. Panel 의 특성:

   고강도의 FRP 재질로 내충격성 및 내마모성이 탁월하여 내구성을 향상시키며 FRP 단일 물성으로

   판넬 전체가 일체형 Seamless형상으로 제작되어 내식성, 향균성이 우수하고 열전도가 되지 않아 결로 

발생을 방지할 수 있으며 물청소가 가능한 형태가 되어야 한다.

 

  D. Weather seal

주변 Seal은 도어 상. 하부 및 양 측면의 마감 및 바닥 면과 도어 판넬 간에 기밀성을 유지 할 수 있어야 

하며, 그 재질은 합성 고무재인 EPDM RUBBER로 사용한다.



2) Track

A. 건물 내부의 수납공간에 따라 Standard-Lift, High-Lift 혹은 Full Vertical Lift Type중 건물의 내부공간 

활용도를 최대화 할 수 있는 Type을 선택하여 적용한다.

B. Track의 규격은 도어의 규격 및 용도에 따라 2" 혹은 3"폭의 트랙을 선택하고  Track 및 Track Angle은 

2.3mm 아연도금 강판 재질로, 레일과 트랙앵글은 Track Bolt로 견고히 체결하여 도어 작동 시 흔들림이 

없어야 한다.

3) Counter Balance System

A. Torsion Spring 

Torsion Spring용 특수재질의 High Tension Wire를 Helical 형상으로 제작하여 도어의 중량 및 규격에

따라 도어의 상,하 운행 전 구간에 걸쳐 카운터바란싱 작동을 수행할 수 있게 설계되어 도어 작동 시 

무리한 힘을 가하지 않고 가벼운 힘으로 부드럽게 작동이 가능하여야 하며 내구 수명은 최소 30,000 

Cycle 이상이 되어야 한다.  스프링용 Wire는 mm 규격, 혹은 Inch 규격의 국제적으로 검증된 외산 혹은 

국산제품을 사용하여야 하며 녹 방지용 전면 아연도금 마감 처리를 하여야 한다.

B. Spring 산정식은 APCO 사의 스프링 계산방식인 'IN-BAL' 프로그램에 따르며 필요 시 스프링계산식에 

대한 Data를 제출하여야 한다. 

C. Torsion Shaft는 Steel 재질로 Spring Plug, Cable Drum 및 Motor Operator 의 체결을 위한 Key 가공을 

한 후 녹 방지용 아연도금 마감 처리를 하여야 한다.

C. Cable Drum 및 Spring Plug은 Aluminum die casting 재질의 제품으로 Drum은 Door의 수납 형태, 규격, 

중량에 따라, Spring Plug은 Spring 규격에 따라 적정 Type을 적용하여 사용한다.

4) Hinge

A. 모든 힌지는 두께 2.3mm 이상의 용융 아연도금 강판으로 제작한 후 전기 아연도금 8 Micron 이상으로 

전체 면을 도금하여 녹 발생이 없어야 한다. 

B. Top, Bottom, Side, Center Hinge로 구성하며, 모든 Hinge는 Door 규격에 따라 Single 혹은 Double 

Hinge로 부착 한다。

5) Roller

A. Roller는 도어의 규격에 따라 2“ 혹은 3” 10 Ball Bearing 롤러를 사용하며 Roller Tire는 Nylon 혹은

   Steel Tire 중 선택하여 사용한다.  롤러 Stem은 Single Hinge 혹은 Double Hinge에 따라 Short Stem

   혹은 Long Stem을 적용한다.  녹발생 방지를 위하여 Roller Tire와 Stem 공히 아연도금 마감처리를

   하여야 한다. 

 B. 대형도어의 경우 도어의 구조강도와 내 풍압 성능을 향상시키기 위하여 Roller의 지지하중이 200Lbs     

이상의 3“ Heavy-Duty 롤러를 사용하여야 한다.

6). Bearing Bracket

  A. Torsion Shaft 및 Door Operator 부착을 위한 Bearing Bracket은 Spring, Drum의 규격에

     맞추어 적정 Type을 적용하되 그 수량 및 부착위치는 도어의 규격과 중량을 감안하여 결정한다.

  B. 모든 Bracket은 녹방지 아연도금 강재로 제작하고, Shaft Bracket의 경우 그 두께를 소형도어는

     4mm 이상, 중 대형 도어는 5mm 이상으로 적용하여 Shaft의 뒤틀림이나 변형을 방지할 수 

     있어야 한다.　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

7) Electric Door Operator

  A. 소형의 도어에는 HDO-3000 SERIES DC Motor Operator  적용한다.  유럽통합규격 CE인증 사양으로

     DC Motor구동부와 SmartCon Door Controller로 구성되고 수동전환 장치를 겸비하여야 한다. 

  B. 별도의 장치가 없이도 도어 작동을 위한 Limit 자동설정 기능, Soft-Start/Soft-Stop 기능,  Safety Edge 

기능, 케이블(와이어) 이탈방지 기능, 에러표시 기능 및 Auto Close Timer 기능을 발휘하여 Door를 

부드럽고 안정적으로 작동시키며 하자발생을 최소화 하고 안전기능을 극대화 할 수 있어야 한다.



   

8) DOOR OPERATION 

   도어는 상부 권취 샤프트에 부착된 Motor Operator 에 의하여 전동으로 작동된다.   Door Controller에 부착

된 푸쉬버튼에 의하여 Open, Stop, CLose 기능으로 작동하며, 비상 시 혹은 정전시에는 수동 변환 체인을 

Release 한 후에 Push/Pull 방식으로 수동 개폐가 가능하여야 한다.

3.3. 시공

1) 점검

A. Door 설치 위치에 공사를 수행하기에 적합한 상태인지를 확인하고, 개구부 치수 및 오차가 허용 범위 

내에 해당하는지 확인한다.

B. 공사에 적절한 특성을 갖는 전력의 사용가능 여부를 확인한다.

2) 설치

A. 제조업자의 지침서에 따라 문 조립품을 설치한다.

B. 뒤틀림이나 응력 없이 벽체 구조부 및 건축물 프레임에 조립품을 설치한다.

C. 구조부에 매달린 도어 트랙을 견고하게 버티게 하고 트랙은 구조부재에만 설치한다. 

D. 철물을 포함한 문 조립품을 맞추고 배열한다.

E. 1차측 전원 공급은 시공사에서 공급하며 Motor 결선 및 2차측 결선은 포함한다.

3) 시운전

A. 시공 완료 후 정상 운전 시, 전원 공급 차단 된 경우의 2가지 운전 조작을 3회 이상 실시하고 결함 

발생이 없어야 한다.

B. Door 자체의 시험을 3회 이상 실시한다.

3.4. 보양 및 보수유지

1) 설치장소 및 인접부위를 청소하고 준공 시까지 판넬을 보양작업을 하여야 한다.

2) 도어의 모든 부재는 조립식으로 구성되어 규격화하여야 하며, 이에 따른 제반 서류는 준공 시 인수인계 하여

야 한다.

3) 판넬, Operator, Control 및 모든 Hardware에 대해서는 1년간 품질 및 하자보증을 할 수 있어야 하며

   (주)하나기공 575FU SERIES의 정품 제품을 사용하여야 한다



7-3. 상 세 도
 1. 오버헤드도어 550SU/AU 상세도-1       



 1. 오버헤드도어 550SU/AU 상세도-2       



 2. 오버헤드도어 575SU/AU 상세도-1            



2. 오버헤드도어 575SU/AU 상세도-2            



3. 오버헤드도어 575FU 상세도-1



3. 오버헤드도어 575FU 상세도-2



7-4. 카달로그









8. 실무실적, 적용사례 및 근거자료
8-1. 최근 5개년 공사실적































8-2. 주요현장 시공사례(사진첨부)

00 덕평물류센터

00 냉동보관창고



00 음성공장

00 A터미널



00 천안물류 A단지

00 천안물류 A단지



00 덕평물류센터

00 덕평물류센터



00 기흥공장

00 세종물류센터



00 평택물류센터

00 평택물류센터


